ELECTRA

TECHNICKY LIST

ELP112

Vodnym roztokem vyvolavany
TEKUTY FOTOCITLIVY POPISOVACI LAK

POPIS VYROBKU

ELP112 je vysoce kontrastni popisovaci lak s velkou rozliSovaci schopnosti, uréeny pro pouziti tam, kde
nemuze byt dosaZzeno pozadované piesnosti tisku konvenénimi sitotiskovymi laky, nebo tam, kde mnozstvi
panelil v davce nezarucuje efektivni cenu pro vyrobu sita a Sablony.

Je to idealni lak pro aplikace sitotiskem (SP) a nanaseni rozstiikem vzduchu (AS), a zvlasté se doporucuje
pro pouziti ve spojeni s Carapace® EMP110 a ostatnimi fotocitlivymi pajecimi maskami (LPISM).

VLASTNOSTI & VYHODY

o RozliSovaci schopnost 50 pm. Snadna reprodukce malych pismen a Cislic.

e SniZena cena pro malé davky. ELP112 mutze byt nanaSen jako vrchni vrstva, ¢imz se
redukuje spotieba ¢asu a eliminuje se nakladna vyroba Sablon.

e Zadny lak na ploskach. Protoze ELP112 je fotocitlivy, ziistava na ploskach pouze tehdy,
kdyz je tam pozadovany.

e Lak pred HAL. Protoze ELP112 neziistane na ploskach, mize byt aplikovan pred HAL. Tim
se eliminuje trhani sit a umoznuje se, aby byly lak a fotocitliva maska vytvrzeny v 1 kroku.

ELP112 je k dispozici v bilé, zIuté a ¢erné barve.
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Priprava povrchu desek :

Pred aplikaci ELP112 by desky mély byt ocistény a zbaveny oleje. Zvlastni péce by méla byt vénovana
ocisténi povrchu pied aplikaci ELP112 po HAL, aby se zajistilo odstranéni vSech zbytkd tavidla. Pti
aplikaci na médéné panely by mély byt povrchy desek oistény mechanicky nebo chemicky, aby byl zajistén
povrch bez pfitomnosti vody.

Michani :

ELP112 je dodavan v ptedem zvazenych balenich, obsahujicich ¢ast A a cast B.

Cast A a ¢ast B by mély byt smichany v poméru, jak jsou dodavany. Dobie promichejte, aby bylo zajisténo
uplné smichani.

Neuplné smichani maze zpisobit problémy, jako jsou nedostate¢né vyvolani, lepivost béhem expozice a
zhorSené kone¢né vlastnosti.

Uprava viskosity :

SP vyrobky :

SP varianty ELP112 jsou dodavany ve stavu, piipraveném pro tisk. Jestlize je pied tiskem, nebo b&hem
ného, vyzadovana uprava viskosity, potom se toho mize dosahnout pouzitim fedidla Electrareducer ER1.
Neme¢lo by se pfidat vice nezli 5% tedidla, nebot’ by se mohlo vyskytnout zhorSeni tisku nebo vysuseni, coz
by vedlo ke ztenceni vrstev na hranach cest a/nebo k del$im suSicim castim.

AS vyrobky :

Doporucuje se pouzit pomaly mechanicky micha¢, kdyz smichavate s fedidlem pro AS. Péce by méla byt
vénovana tomu, abyste Se vyhnuli proniknuti vzduchu do resistu béhem michani. Resist by se mél po
smichani nechat 2 hodiny stat, aby se umoznilo uniknuti vzduchu.

AS: ELP112 by mél byt fedén pomoci fedidla Electrareducer ER10. Kde neni k dispozici ER10, mtze
byt pouzit ekvivalent ze schvaleného zdroje. Pouziti neschvalenych rozpoustédel se nedoporucuje,
protoze by mohla zpisobit kontaminaci a dal§i vyrobni problémy.

Pozadované ptidané mnozstvi je typicky 34 — 45 % (vahovych), avSak mulize zaviset na pouzitém
rozstfikovacim systému.

Vzhledem k rychlému odec¢itani hodnot viskosity pri pouZiti $alku Zahn, mohou dutinky s obsahem
vzduchu zapri¢init poskytnuti pokazdé jinych udaji. Proto se doporucuje pouzit Ford ¢.4 nebo §alek,
poskytujici podobné hodnoty (napi. Frikmar ¢.4).

Parametry tisku : Sito : 100 - 120T polyester
Sterka : 60 - 70 Shore

AS aplikace : Viz aplikaéni parametry technickych parametrt EMP110, nebo
kontaktujte pro specifickd doporuceni technicko-servisni odde¢leni
firmy Electra (firmu Norte).
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SuSeni :
Cilem pfedsuseni je pouze odstranit rozpoustédla. Je dulezité pro vysouseci komoru (statickou nebo
dopravnikovou), aby méla dobrou vzduchovou cirkulaci s dobrym zafizenim pro dodavku vzduchu a

odsavani.

ELP112 ma Siroké susici okno, které umoziuje pouziti vyssich teplot.

Teplotni rozsah : 70-80 °C

Casové rozpéti : 25 - 60 minut
(A) NanaSeni na obé strany ~ Optimalni nastaveni: 30 minut pii 75 °C
(B) Nanaseni na 1 stranu Optimalni nastaveni: Strana 1 15 minut pii 75 °C

Strana 2 30 minut pfi 75 °C

Vzhledem k mnohem nizsi viskosit¢ ELP112, kdyz je aplikovan AS, m¢lo by byt suseni provadéno v
horizontalni poloze, aby se zamezilo prohybani. Jestlize to neni mozné, potom by mélo byt pocatecni suseni
provadéno v horizontalni poloze s pouzitim stlateného vzduchu pifedtim, nezli budou desky ukladany do
stojantl pro suSeni ve vertikalni poloze. Poc¢ate¢ni odpafovani rozpoustédla maze byt provadéno pii pokojové
teploté, nebo pii lehce zvysené teploté. Pii aplikaci sitotiskem neni suseni v horizontalni poloze nutné.

Doporucuje se, aby byly desky zpracovany béhem 24 hodin po vysuseni, aby se vyhnulo zvySeni doby
vyvolavani.
Desky musi mit pted expozici pokojovou teplotu.

Expozice : Spektralni vystup : 310 - 420 nm
Energeticky pozadavek : 450 - 900 mJcm? (v zavislosti na barve a tloustce)
Expozi¢ni klin : 9 - 11 (Stouffer - 21 krok)

Ur€eni spravné expozice by mélo byt provedeno po nastaveni vyvolavaci rychlosti, ponévadz toto bude
pusobit na ziskanou hodnotu expozi¢niho klinu.

Urcovani expozi¢nim klinem by se mélo provadét na vykartatované médi pomoci expozi¢niho klinu pod
fotonastrojem.

Je dilezité védet, ze tiroveil energie by méla byt pouzita pouze jako voditko pro nastaveni spravné expozice,
a expozicni klin by mél byt pouzit pro urceni aktualniho expozi¢niho nastaveni. Po urceni spravného
nastaveni mize byt troven energie méfena a monitorovana pomoci pramyslového svétlo-rozpoznavaciho
¢idla, jako zpUsob kontroly jakéhokoliv snizeni vykonu lamp v disledku jejich starnuti.

Neni nutné nechat desky pfed vyvolanim ¢ekat. Desky by mély byt vyvolany nejrad€ji béhem 24 hodin po
expozici.

Vyvolani : Roztok : 1 % roztok uhli¢itanu sodného nebo draselného
Tlak rozsttiku : 1,5-2,5kgem?
Doba rozstiiku : 30 - 60 sec (ve vyvolavacich komorach)
Teplota : 30-35°C

Desky by mély byt po vyvolani dobfe oplachnuty cerstvou vodou a vysuseny.
Optimalni rychlost vyvolavani je nastavena, kdyz se neexponovana deska vyvola

kompletné, 75 % cesty zafizenim. Tato rychlost by méla byt zjistitelna predbéznymi
testy pred vyhotovenim expozi¢nich testi.
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Zavérecné vytvrzeni :

60 minut pii 150 °C  CAS PRI TEPLOTE DESKY

Stripovani :

5 % roztok NaOH @ 40 - 50 °C

Sita a vybaveni by mély byt vycistény s pomoci Universalniho ¢isti¢e SW100.
Skladovani :

Skladujte mezi 10 - 25 °C v suchém prostiedi. Vyhnéte se vystavovani nadob teplotam pod 5 °C, kvuli riziku
rozpraskani.

Skladovaci zivotnost :

Zakladni slozky ELP112 maji minimalné 12 mésici od data vyroby.
Vsechna tuzidla H-4090 maji minimalné 24 mésicti od data vyroby.

Dodavatel :

NORTE v.o.s.

Nad Pianovkou 191, 460 14 Liberec 17, Ceska republika, Telefon : (++420) 482772728, mobil : (++420) 604231093,
e-mail : info@norte.cz
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